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DESIGN

Eine vernUnftige Probenvorbereitung beginnt mit einem qualitativ
hochwertigen Trennvorgang. Perfekte Trennfldchen reduzieren die
Anzahl der nachfolgenden Prdparationsschritte und verkirzen die
gesamte Probenvorbereitungszeit auf ein Minimum. SERVOCUT 402
kombiniert verschiedene Trenn- Techniken und Methoden in einer
Maschine, um beste Schnittflichen fir eine breite Palette von
Trennanwendungen zu erhalten. Auftomatische Trennvorgange
garantieren hochste Proben-Reproduzierbarkeit.

Die robuste und zuverl3dssige Konstruktion der SERVOCUT 402 mif
niedrigem Gerdusch- und Emissionspegel, leistungsstarkem 7,5 kW
Antriebsmotor und prazise gesteuerten Achsen ermdglicht ein
schnelles und effizientes Trennen der h3rtesten und komplexesten
Werkstoffe.

SERVOCUT 402 ermoglicht eine X-Y-Z-Drei-Achsen-Trenntechnik:

Z-Achse - Kappschnitt
Die Trennscheibe bewegt sich in Richtung gespannter Probe.

Y-Achse - Fahrschnitt
Die am Trennfisch gespannte Probe wird zur Trennscheibe gefUhrt.

X-Achse - Parallelschnitt / Serienschnitt (optional)
Parallel/Serien-Schnitte erfolgen Uber den optional in der X-Achse
verfahrbaren Trenntisch.

SERVOCUT 402 besteht aus einem  Maschinenbeft  aus
Aluminiumguss, darauf sind Antriebsmotor und Arbeitsbereich,
rdumlich getrennt voneinader, aufgebaut.

Ein grofer T-Nuten-Trenntisch, der sich im grofzigigen
Arbeitsbereich des Trenners befindet, kann eine Vielzahl
unterschiedlichster Spannmittel aufnehmen. Der Trenntisch verfigt
Uber einen groften Verfahrweg, so dass auch lange bzw. tiefe Proben
in einem  Arbeitsgang  gefrennt  werden  kdnnen.  Ein
Edelstahl-Auffangbehalter fir Kleinteile wird standardmaig mit dem
Trenntfisch geliefert..

Die vordere Schiebetlr und die Seitentir konnen vollstandig gedffnet
werden, um den Zugang von allen Seiten zu erleichtern. Die seitliche
Offnung ermdéglicht das Trennen von langen Proben. Ein groRes
Sichtfenster und die infegrierfe LED-Beleuchtung im Trennraum
erméglichen eine prézise Uberwachung des Schneidprozesses bei
bestmaoglicher Sicht und Sicherheit.

SERVOCUT
402

SERVOCUT 402, eine moderne universale Nass-
Trennschleifmaschine geeignet fir einen groflen Bereich
unterschiedlichster Werkstoffe in der metallographische
Anwendung.

» Moderne und robuste Konstruktion

« GroRRer Arbeitsbereich fir einfache Handhabung

* X-Y-Z-Drei-Achsen-Trenntechnik

» Moderne Trenntechniken fir komplexe Werkstiicke

« Einzigartiger Anfriebsriemen-Schutz

* Programmierbar Uber LCD-Farb-Touchscreen

« Joystick-Bedienung sehr Bediener- und Anwendungsfreundlich
« Das vielseitigste metallographische Trenngerat seiner Klasse

Extra groRer Trennraum mit optimalem Zugang fiir einfache Handhabung.

Sicherheit

Das  Trenngerdt  SERVOCUT 402  erfullt die hochsten
Sicherheitsstandards. Sicherheitsschalter  Uberwachen  den
Trennraumzugang und erlauben es nicht die Maschine zu starten
wenn die Schiebe- oder die Seitentir gedffnet sind. Die Schiebetir
kann nicht gedffnet werden, bevor der Motor steht. Das serienmafige
elektronische Bremssystem stoppt den Trenner binnen kirzester Zeit
nach dem Trennvorgang. Die Zweihandbedienung sorgt zusatzlich fur
optimalen Schutz des Bedieners. Eine optionale Signalleuchte an der
Oberseite des Gerdts dient zur Audio- und Visualisierung des
Maschinenstatus . Der leicht zugangliche Not-Aus-Taster stoppt das
Ger3df sofort.



AUTOMATISCHER BETRIEB

Die automatischen SERVOCUT 402-Modelle verfigen Uber
fortschrittliche  Technik, Software und programmierbare
LCD-Touchscreen-Bedienung. Dies fihrt zur Erhohung der
Produktivitdt, der Probenreproduzierbarkeit und reduziert den
Bedieneraufwand. Die X / Y / Z-Achssteuerung kann auch Uber den
dynamisch geregelten Joystick erfolgen und ermdglicht damit eine
direkte und prazise Positionierung.

Trennmethoden

Kappschnitt  (Z-axis) und Fahrschnitt (Y-axis) kombiniert mit
demPulsschnitt sind Standard. Weitere neue Trennmethoden
gewshrleisten auch einfaches Trennen von groften und komplexen
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g fﬂ Der optionale automatische programmierbare x-Tisch ermdoglicht
planparallele Serienschnitte. Die Anzahl der Schnitte sowohl gleicher

Stufenschnitt Y-Achse Stufenschnift Z-Achse Segmentschnitt als auch ungleicher Dicke sind einstellbar bzw. programmierbar.

Optionale Trennmethoden

Optionale Trennmethoden machen die SERVOCUT 402 zur perfekten
Wahl fir ein breites Anwendungsgebiet auch fur komplizierfe
Trennaufgaben.

Diagonalschnitt: Erhoht die Trennkapazitat

Stufenschnitt: Fir extra harte Werkstoffe

Segmentschnitt: Fir schwierige, unregelmaRig geformte Teile.

Trennparameter

Uber den LCD-Farb-Touchscreen erfolgt die Voreinstellung der
Schniftkraft und des Vorschubes (0,02-5mm/sec). Um perfekte
Schnitte zu erhalten wird bei Notwendigkeit der Vorschub
automatisch angepasst. Dies verhindert Beschadigungen an den zu
trennenden Teilen und an der Maschine. Der Pulseschnitt ist
Standard in allen automatisch arbeitenden Trenngerdten. Die
Scheibengeschwindigkeit ist variabel einstellbar von 600-2400
U/min

Programmierbare Refurn Position

SERVOCUT 402 hat 3 verschiedene Stopp-Mdoglichkeiten:

Verbleib an der Schnift-Endposition: Stopp nach Trennvorgang
ZurUck zum Startpunkt: Stopp nach Ruckkehr zum Startpunkt
Zurick zum Referenzpunkt: Stopp wenn die finale Resetposition in

LCD Touchscreen-Bedienung mit verschiedenen Trennmethoden, Datenbank mit
Trennprogrammen und Wartungs- Uberwachung bzw- Informationen

FACTORY SETTING SCREEN
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Datenbank

Ach

euerung Uber dy ischen Joystick Zweihandbedienung fir sicheres Arbeiten

Eine Datenbank fir 99 Trennprogramme mit alphanumerischer
Ablagemaoglichkeit steht zur Verfigung. Programme konnen zu jeder
Zeit aufgerufen werden. Fir eine einfache Vorselektion ist zusatzlich
eine Liste mit Parameter fir Metkon Trennscheiben hinterlegt.

Einfacher Scheibenwechsel Zentrifugalabscheider erhoht die Sicht im Trennraum



Schnelles Trennen mit effizienter Kihlung

Instafeed Rapid Pulse
Opfimiert den Vorschub Reduziert die Kontaktzeit und
enfsprechend der Harte der Probe gews3hrleistef ein
und der voreingestellten Schnittkraft. Maximum an Probenkihlung
Dadurch erhoht sich die Standzeit der fir einen perfekten Schnitt.
Trennscheibe und sorgt fir einen
optimalen Schnift ohne Kombinierter Trennvorgang
Uberbeanspruchung .
Zum Trennen groferer Proben
Tisch Oszillation welche nicht in einem Arbeitsgang
getrennt werden kdnnen.
W3ahrend des Kappschnittes macht Y- and Z- Achse werden zur
der Tisch eine oszilierende Bewegung. Erhohung der Trennkapazitat
Dies dient zur Minimierung der kombiniert. Zuerst erfolgt der
Kontaktflache zwischen Trennscheibe Kappschnitt, danach wird Gber
und Probe und reduziert das Risiko  den Fahrschnitt die Probe
einer Probenbeschadigung. fertig getrennt.
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SPANNVORRICHTUNGEN

Mehrfach-
Spannvorrichtung
fir bis zu 3 Proben

Winkel Prézisions
Spannvorrichtung in
3-Achsen

)

Schnellspannvorrichtung
L
wem————

GR 0029
GR 0030

GR 0609

GR 0612

Schraubstock
fir Langsschnitte
an Kugelgelenken,
Schrauben, Rohren etc.

¢ ”
GR 0310
GR 0312

Einstellbares
V-Spannzubehor
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GR 0615
GR 0616

GR 0617
GR 0618

Oftmals erfordert die Probenvorbereitung das Entnehmen von
Proben aus komplizierten bzw. unregelmdfig geformten Teilen oder
Komponenten. Komplizierte bzw. unregelmdRige Bauteile kdnnen
schwierig zu Positionieren oder zu Spannen sein. Um diese
Schwierigkeiten zu minimieren bietet METKON eine Vielzahl von

ZUBEHOR

Fahrschnitt kombiniert Manuell/Automatisch
Der Tischvorschub kann sowohl automatisch als auch manuell Gber
ein Handrad erfolgen.

Zentrifugalabscheider

Fur die SERVOCUT Baureihe ist ein Zentrifugalabscheider zum
Abscheiden von Olnebel optional verfigbar.  Verbessert die
Ausleuchtung und Sicht im Trennraum.

Laserlineal

FUr rasches und genaues positionieren der Trennscheibe und hilfreich
beim festlegen der genauen Trennlinie.

3-Wege-Statuslampe mit Audiosignal
Informiert den Bediener Uber den Machinenstatus

Umlaufkihlsystem

Ein geschlosenes  Umlaufkihlsystem ist  immer  eine
Standardkomponente eines Trenngerdtes. Die Kihlung erfolgt Uber
Spruhdusen, das Kihimedium trifft sowohl die Trennscheibe als auch
das zu trennende Teil. Dies sorgt fur eine effiziente Kihlung der Probe
und verhindert die Uberhitzung der Schnittfliche.

BANDCOOL Bandfilterautomat

Optional erhdltlich, zum Trennen von Werkstoffen welche in htherem
Umfang Spdne generieren. Der Bandfilterautomat mit 115 Liter Behdlter
filtert und separiert Spane automatisch. Es ist umweltfreundlich, da
eine vom KUhImittel getrennte einfache Entsorgung der Spane moglich
ist.

Laserlineal

BANDCOOL, Bandfilterautomat

Vertikal Schnellspanner
mit Spannschuhen

V-Block zum Spannen
Uber Tisch-Nuten

Kettenspanner Set

Hoh fb:
CRESRIESS mit Ankerblock
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GR 0033

Spannvorrichtungen fir die SERVOCUT Nasstrennschneigerdte. Alle
SERVOCUT Gerdte sind mit einem T-Nuten-Spanntisch aus Edelstahl
ausgestattet. Alle Spannvorrichtungen sind aus Edelstahl gefertigt und
konnen sehr schnell am Spanntisch befestigt werden um eine
Vielzahl von Spannkonfigurationen zu gewshrleisten.

Umw3lz-Kihlsystem

Magnetabscheider

Kihlmittel-Pegel-Sensor
Informiert den Bediener
Mindest-Kihlmittelmenge

beim Unterschreiten der

Magnetabscheider
Feinste magnetische Partikel werden aus dem Kihimedium entfernt
und halten es rein fir eine I3ngere Nutzungsdauer.

AutoClean

Reinigung & Warfung sind wichtige Aufgaben und kdnnen
zeitaufwendig sein. Die AufoClean Funktion ermdglicht den
Trennraum Uber eine an der Decke angebrachte Dise zu spilen. Dies
verringert den Reinigungsaufwand des Bedieners und kann die
Nutzungsdauer der Maschine erhthen. Mit dem Reinigungsschlauch
kann die verbleibende Verschmutzung gezielt entfernt werden.

Auto Clean Funktion

3-Wege-Statuslampe



SPEZIFIKATION

1567

Max. Trennscheiben @ @400 mm
Max. Trennkapazitst @ @150 mm
Max. Trennkapazitdt, HxT #85x350 mm
Verfahrweg Z-Achse, (mm) 255
Verfahrweg Y-Achse, (mm) 300
Verfahrweg X-Achse, (mm) -
Trenntisch-Abmessungen, (mm) 550x484
T-Nutbreite, (mm) 12 mm
Motor Antriebsleistung (S1) 75 kw
Trennscheiben Drehzahl, U/min 600-2400
Vorschubgeschwindigkeit, (mm/s) 0,02-5
LCD Farb Touchscreen 7 Zoll
Kappschnitt, Z- Achse Automatisch
Fahrschnitt, Y-Achse Automatisch
Parallelschnitt, X-Achse -
Tisch Oszillationsschnitt Standard
Rapid Pulse Schnitt Standard
Smart Vorschubsteuerung Standard

Stufen-, Segment-, Diagonal- Schnitt Optional
Automatische Trennraumreinigung Optional
Abmessungen BxTxH, (mm) 14x112x169

Gewicht 600 kg

Umlaufkihlsystem 135 It

2400 mm

@150 mm

#85x350 mm

255

300

150

(646+150)x484

12 mm 15 67-AX

75 kw

600-2400

GR 0925

0,02-5

7 Zoll

GR 1224

Automatisch

Automatisch

Automatisch

Standard

Standard

Standard

Optional

Optional

T14x112x169

600 kg

1351t

— SERVOCUT 402-AA

Automatische Nasstrennschleifmaschine, programmierbar,

7" LCD Touchscreen-Bedienoberflache, Siemens SPS ,
automatischem Kappschnitt, automatischem Fahrschnitt,
unterschiedliche Trennmethoden, optische MenUfiihrung zur
Programmerstellung, genaue motorisierte Positionierung in X - Y
und Z (X-Achse fur plan- paralleles Trennen optional), dynamische
Joystick-Bedienung (variable Achsgeschwindigkeit), integrierte
Vorschubsteuerung, leistungs- abhdngige auto. Vorschubanpassung,
variable Schnittkraft, Pulsschnitt, visuelle Uberlastanzeige,
leistungsstarker Antriebsmotor, variable Scheibendrehzahl
600-2400 U/min, elektronisches Bremssystem, Trennkapazitdt
130/150 mm Vollmaterial, Trennscheiben @ max. 350/400mm,
T-Nuten Tisch (Y-Ausrichtung] aus Edelstahl, Maschinenunterbau
aus robuster Gusslegierung, einfaches Handhabung durch
grofziigigen Zugang Uber Schiebe- und Seitentir, mit besonderen
Trennmethoden: "Rapid Pulsschnitt, Tisch-0Oszillationsschnitt,
Instafeed-Schnitt, automatischer Kappschnitt, automatischer
Fahrschnitt" komplett betriebsbereit, ohne Spannmittel, ohne
Umwa3lzkihlsystem.

Stromanschluss: 400 V / 50/60 Hz (3 Phasen)

Inklusive Set Standardverbrauchsmaterial bestehend aus:
o Auswahl von 20 Trennscheiben @ 400 mm
e 5Lt Metcool KuhlflUssigkeit.

SERVOCUT 402-AA-AX
wie oben (15 67) aber mit automatischer X-Achse, 150 mm
Verfahrweg fir programmierbaren planparallelen Serienschnitt

Software-Paket fir optionale Trennmethoden:
« Diagonalschnitt

 Stufenschnitt

o Segmentschnitt

o Kombiniertes Trennen

__ Trafo Kit fir Stromanschluss 200-240 VAC, 3 Phasen, 50/60 Hz



SPECIFICATIONS

GR 1544-00 —

YM 88 15
GR 1559

GR 1540
GR 1561

YM 8878

GR 0029
GR 0030
GR 0154
1502

15 04
GR 0310

GR 0312
GR 0609
GR 0612
GR 0033
1500

GR 0615
GR 0616

GR 0617
GR 0618

GR 1682

YM 8833

GR 0139
GR 0140
GR 0125

GR 0992-01

GR 0997

GR 1964

Kihlsysteme fiir SERVOCUT 402

Umlaufkihlsystem mit 135 Lt. Beh3lter

Feinfilter fur Umlaufkihlsystem (GR 1544), 10 Stk.

Kuhlmittel FUllstand-Sensor fir Umlaufkihlsystem, Bedienerinformation
bei Kuhimittel-Mindestmenge Unterschreitung. (fur MA und AA Modelle)
Magnetabscheider fir Umlaufkihlsystem

BANDCOOL Bandfilterautomat fir SERVOCUT 402. Der
Bandfilterautomat mit 115 Liter Behalter filtert und separiert Spane
automatisch, mit Fillstandsanzeige,System auf R&der, mit
Anschluss-Set, 400V / 50 Hz (3Phasen)

Filterrolle fir BANDCOOL, 50 Meter, Servocut 402

Spannvorrichtungen fiisr SERVOCUT 402
Schnellspannvorrichtung, Rechts fir SRC 402

(Edelstahl)

Schnellspannvorrichtung, Links fir SRC 402

(Edelstahl)

Schnellspannvorrichtung mit Federspannung, fur SRC 402
(Edelstahl)

MBU 1031 Vertikal Schnellspanner mit Spannschuhen,Spannhdhe
bis 115 mm.

MK 10 22 Hohenaufbau, 70 mm

Schraubstock fir Ldngsschnitte an Schrauben,Spannrohre,
Kugelgelenke, etc. von 60 bis 100 mm in der Lange
Schraubstock fur Ldngsschnitte an Schrauben,
Kugelgelenken,Rohre, efc. von 90 bis 150 mm in der Lange
Mehrfach-Spannvorrichtung fir bis zu 3 Proben

Winkel Prazisions-Spannvorrichtung in 3-Achsen Richtungen
Keftenspanner Set mit Ankerblock

V-Block zum Spannen Uber Tisch-Nuten

Einstellbares V-Spannzubehdr, klein (Hohenbereich 57-67mm )
Einstellbares V-Spannzubehdr, miftel (Hohenbereich 65-85mm )
Einstellbares V-Spannzubehdr, gro (Hohenbereich 85-115mm )
Einstellbares V-Spannzubehdr, extra groR (Hohenber. 115-155mm )

Zubehor fir SERVOCUT 402

FUMEFILTER Zentrifugalabscheider fir SRC 402 zum Abscheiden
von Olnebel, verbessert die Ausleuchtung und Sicht im Trennraum
(nicht nachristbar)

Ersatzfilter fiir Zentrifugalabscheider (GR 1682)

AUTOCLEAN Automatische Trennraumreinigung
(nicht nachristbar)

3-Wege-Statuslampe mit Audiosignal

(nicht nachristbar)

Laserlineal (nicht nachristbar)

Flansch Set mit gréRerem Durchmesser, @133 mm

Verlangerungsbox, zum Trennen langer Bauteile von der linken Seite,
50 cm Linge, fiir Servocut 402

Empfohlenes Ersatzteilset fiir Servocut 402

* Andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage. Bitte bei Bestellung angeben.
Alle Spezifikationen ohne Ankindigung dnderbar.



s metksn

Technology behind Specimen

- +90 224 26118 40 metkonsales@metkon.com

METKON Demirtas Dumlupinar Organize Sanayi Bolgesi  Tel

Instruments Inc. Ali Osman Sonmez Cd. No: 14 Bursa-TURKEY ~ Fax :+90 224 26118 44 metkon.com

Vertrieb Osterreich  GRIMAS Gesellschaft m.b.H., Tel :+432233 78610 office@grimas.at QUARTER CENTURY OF
www.grimas.at EXPERIENCE

Hauptstrale 17, A-3012 Wolfsgraben





